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STABILITU A ZPRODUKTIVNENI

VYROBNIHO PROCESU - INOVACE”

strojirenska firma s dlouholetou tradici

vyroba strojirenskych dilct pro rGizna odvétvi prdmyslu

hlavni ¢innost firmy je zamérena na vyrobu strojnich zarizeni
automatizovanych vyrobnich, dopravnich a balicich linek
jednoucelovych stroju, robotizovanych pracovist, manipula¢ni techniky
méficich a montaznich pfipravku, chapadel, testert

strojl na optimalizaci vyrobnich procest pfi svafovani

generalni opravy strojl a zafizeni

integrace systému unikatnich technologickych robotizovanych pracovist

pro cnc technologie pouzivame software Edgecam, Solidworks, Bricscad

Vyznamnou soucasti nasi produkce je také vyroba lisovacich, vstrikovacich, stfiznych a drevoobrabécich

nastroji. V oblasti zamecnické vyroby se specializujeme na konstrukce stroji, montazni voziky,

plechové kryty, billboardy, ploty, zabradli, dverni systémy a jiné zamecnické produkty.
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Najdete u nas

vlastni strojovy a vozovy park

moderni zazemi a tym zkusenych odbornikd

kompletni sestaveni linek véetné aplikace

u zdkaznika

Siroké spektrum modernich technologii

kvalitni zpracovani zakdzek s odpovidajicim

terminem
profesionalni pristup
odpovédnost k odvedené praci

individualni pristup

CNC frézovani - CNC soustruzeni
elektroerozivni obrabéni

fezani vodnim paprskem - brouseni -
piskovani - zamecnictvi, svarovani
Zpracovani plechu - mechanické prace
déleni materialu - mikrouderové znaceni

kontrola a méreni

Kooperace

Nabizime technologie povrchovych uprav - lakovani,
komaxit, galvanizaci, zinkovani, niklovani, Cernéni,
eloxovani, chromovani, atd.

Dalé nabizime tepelné zpracovani kovu kalici
procesy, zuslechténi kovl a povlakovani.

Mimo tyto kooperaci nabizime i obrabéni navelkych
strojich horizontkdch CNC centrech, erodovani kovu,
velkoseriové obrabéni, vyroba ozubeni, kovarské prace

a mnoho dalsSich specidlnich technologii.
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CNC stroje Ize s vyhodou pouzit pfi vyrobé
komplikovanych a tvarove slozitych
soucasti s velkym podilem vrtacich,
vyvrtavacich a zavitovacich operaci.

K tomu Ucelu je uzplsobeno Siroké
spektrum programovatelnych cykld.

V malosériové i sériové vyrobeé frézujeme

na CNC strojich s presnosti +/- 0,01 mm.

Strojni vybaveni - CNC frézovani:
vertikalni obrabéci centrum 3-osé AKIRA SEIKI SV1350
vertikalni obrabéci centrum 3-océ VMC 60
vertikalni obrabéci centrum 3-osé VZ 1000

vertikalni konzolova frézka FV 25 CNC A

Strojni vybaveni klasické stroje:
frézka FA4 - vertikalni
frézka FU315 - vertikalni
frézka FU36 - univerzalni

frézka FNGJ40 - nastrojarska

s digitalnim odmérovanim Heidenhain ND 550

CNC frézovani je moderni metoda
obrabeéni, ktera vynika predevsim svou
presnosti, rychlosti a velkou variabilitou.
Na nasich CNC strojich jsme schopni
obrabét celou radu materiald, od bézné
oceli pres nezelezné kovy a slitiny az po

kalenou nastrojovou ocel.

(X1350 - Y640 - Z660)
(X1120 - Y600 - Z540)
(X1016 - Y610 - Z650)
(X1000 - Y355 - Z400)

(X1000 - Y350 - Z400)
(X800 - Y300 - Z350)
(X1000 - Y300 - Z400)
(X600 - Y400 - Z400)
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CNC

Strojni vybaveni:
vodorovna lozova frézka MTE fada RT3500 (X3500 - Y1500 - Z2000)
vertikalni obrabéci centrum 5-osé DMU 50 3. generace (X650 - Y520 - Z475)
(paletizace pro 10 palet)
vertikalni obrabéci centrum 5-osé Hermle C400 (X850 - Y700 - Z500)
horizontalni obrabéci centrum 4-osé MCFH 63 (X1000 - Y800 - Z850)

i 30 iﬂ
et __
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CNC
SOUSTRUZENI

Mezi nase typické soustruzené vyrobky

patfi hfidele, pouzdra, difuzory, cepy,

priruby, femenice, zavitove tyce apod.

Soustruzeni kovl provadime prevazné na CNC stroji s podavacem do D 64 mm. Zde se vyrabi presné tvarové

narocné dilce nékdy v kombinaci s klasickym soustruhem s digitalnim odmérovanim.

Strojni vybaveni:
Akira Seiki SL25 M (D, =400 mm, L __ =600 mm)
SV18 soustruh univerzalni (D, =250 mm,L__ =900 mm)
=500 mm, L__ =2000 mm)

max

SU50 soustruh hrotovy (D

max

Sériové soustruzeni kovu:
TRAUB TNL 26 (D
INDEX T65 (D

=26mm)

max

=65mm)

max



>

ELEKTROEROZIVNI
OBRABENI

Elektroerozivni obrabéni, téz zvané

E. - elektrojiskroveé obrabéni Ci rezani, =
s
je technologie, pfi niz tzv. EDM stroje,
i‘ \—;— —
fizené CNC systémem, obrabeéji material
e

pomoci drobnych elektrickych vyboju
| (jisker). Vyboje vznikaji mezi obrobkem

a elektrodou.

Tou je v tomto pripadé dratova fezacka, kterou tvofi drat z médi, molybdenu nebo povlakovany drat s velkym
procentem zinku. Timto zpUsobem dochazi k opracovani nebo rozdéleni jakéhokoli vodivého materialu

do pozadovaného rozmeéru ci tvaru.

Metoda elektroerozivniho dratového rfezani nachazi velké uplatnéni zejména pfri vyrobé tvarecich

a vstrikovacich forem nebo stfiznych a lisovacich nastroju pro sériovou vyrobu plastovych, sklenénych

¢i kovovych soucasti. Pomoci elektroerozivni metody Ize obrabét pouze elektricky vodivé materidly.

Maximalni hmotnost obrobku je 500 kg a tloustka fezaciho dratu 0,1- 0,3 mm.

Strojni vybaveni:
dratova fezacka Mitsubishi MV 1200 S/R (X400 - Y300 - Z220)
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REZANI VODNIM
PAPRSKEM

Systémy rezani abrazivnim vodnim pa-
prskem jsou idealne vhodné pro rezani
tvrdych a lukrativnich materialQ, jakymi
jsou titan, Inconel®, mosaz a nastrojova
ocel. Maximalni tloustka materialu je

203 mm.

Stroj modelové fady Mach 3 pouziva Cerpadlo s intenzifikdtorem 4150bar typu Hyplex Hybrid a systém

Tato technologie je schopna rezat pénové
materialy, plasty, gumu, sklo, mramor,
piskovec, dlazbu, preklizku, kompozity,
slitiny hliniku, titan, méd, nikl, bronz, ocel
pricemz nejcastegjsi pouziti je pro rezani

hliniku.

Dynamic Waterjet. Dynamicka rezaci hlava s aktivnim fizenim tolerance umoznuje vyrobu presnéjsich

soucasti pfi vyrazné vyssich reznych rychlostech ve srovnani s konvencnimi systémy rezani vodnim paprskem.

Komfortni obsluhu zajistuje inteligentni uzivatelsky software FlowMaster.

Vyhody fezu vodnim paprskem:

fezani bez tepelného ovlivnéni materialu - bez deformace (tzv. studeny rez)

maximalni tolerance (od 0,1 do 0,2 mm)
maly prorez materialu

univerzalnost - paprsek déli vétSinu materialu
pfi velkém rozsahu rezanych tlousték
nedochazi ke vzniku mikrotrhlin

pracovni plocha 2000 x 3000 mm




Brouseni na kulato

Brouseni na kulato je uréeno k velmi presnému
obrabéni vnéjsich i vnitfnich valcovych, kuzelovych
pfipadné tvarovych ploch. Typickymi vyrobky jsou
hridele, Cepy, ndboje a jiné dilce rotacniho charakteru.
Na brusce BHU 25 Ize brousit podélnym i zapichovym

zpUsobem sériové i kusové vyrobky.

Strojni vybaveni:
bruska na kulato BHU 25 (D280, L1000)

hrotova bruska vnéjsi/vnitfni Voumard 5A
=250 mm, L__ =550 mm)

(D

max

Brouseni je metoda tfiskového obrabéni

rovinnych nebo valcovych ploch, urcena

k dosazeni findlni presnosti obrobku a vysoké
jakosti brousené plochy. V praxi se jedna

nejcastéji o brouseni nastrojl a o obrabéni ‘-
strojirenskych dilcl a soucastek s vysokymi

naroky na presnost a kvalitu povrchu.

U brouseni na plocho i na kulato dosahu-

jeme standartné presnosti +/- 0,01 mm.

Brouseni na plocho

Na dvou nastrojarskych bruskach provadime brouseni
rovinnych ploch, nastroju i velmi slozitych tvart
a soucasti s vysokou presnosti. Stroje rovnéz umozniuji

kopirovaci brouseni ¢i brouseni tvard v prdmeétu.

Strojni vybaveni:
nastrojarska bruska BPH
20 (X600 - Y300)
rovinna bruska ESG
3A1632 (X813 - Y4006)
vertikalni bruska BPV300
(X1000 - Y300)
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Piskovani neboli tryskani je technologie

urcena k povrchovym Upravam materiald
pomoci proudu jemnych - tzv. abrazivnich
Castic. Jako abrazivni material slouzi
nejCastéji ocelové broky, kiemicity pisek,

ocelova drt ¢i struska.

Piskovani se pouziva k opracovani povrchu pred jeho finalni Upravou - napf. lakovanim ¢i metalizaci.

Metoda je vhodna pro vétsinu tvrdych materiadld jako jsou kovy, beton, kdmen, keramika, sklo, dfevo a jiné.

SBC 420S pouzitim moderniho vybaveni, véetné piskovaci kabiny SBC 420, jsme schopni vzdy dosahnout
pozadovaného zdrsnéni, vyhlazeni ¢i sjednoceni povrchu témér jakékoli rovinné i tvarové plochy.
V praxi piskovani ¢asto vyuzivdme pfri renovacich a opravach starych, zaslych nebo opotiebovanych

ploch - napt. tvarecich a vstfikovacich forem.

Strojni vybaveni:

piskovaci kabina SBC 420 / PP-T 0008 s cyklonem a multiplikatorem
(X1210 - Y600 - Z580)
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Prevaznou cast nasi zamecnickeé produkce
tvori konstrukce, vrata, brany, ploty, zabradli,
ramy stroju i jinych jednoucelovych
zarizeni, voziky a podstavy strojd pro
zemedelstvi, ramena a zvedaci zarizeni,
billboardy, stojany a sloupy pro instalaci

bezdratovych technologii apod.

Disponujeme velkou kapacitou v oblasti svafovani. Pouzivame metodu MIG/MAG, plazmu nebo
kysliko-acetylenovy plamen a vedle standartnich materiald svafujeme také nerezovou ocel a hlinik.

Rovnéz provadime véskeré zpracovani plechu.

Strojni vybaveni:

CO svarecka (6 ks)

plazmova svarecka

plamen (kyslik-acetylen)
MIG/MAG (VarioSymergic 3400)

rucéni lis

vysokozdvizny vozik 3,5 t

invertor

svarovani oceli, nerezi a hliniku
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A DOKONCOVACI PRACE

MECHANICKE

Soucasti naseho strojového parku jsou

dvé sloupové a jedna radialni vrtacka, na
kterych kromé vrtani otvort provadime

radu dalSich vyrobnich operaci. Zejména

se jedna o finalni Upravy otvort jako zah-
lubovani, vystruzovani ¢i rezani vnitrnich

zavitd. Masivni konstrukce radialni

vrtacky umoznuje snadnou manipulaci

i s velkymi a tézkymi obrobky a v kombina-

ci s vysokym vykonem tak Ize vrtat otvory [ ]

az do prdmeéru 55 mm.

Na samotné zavity pouzivdme presnou metodu zavitovani otvord pantografickym zavitofezem Roscamat

MOSQUITO VH 300. Ten je sestrojen ze dvou ramen, jejichz vzajemné propojeni zajistuje dokonalou

kolmost nastroje na rovinu upnuti v kazdém pracovnim bodu a zarucuje precizni provedeni kazdého zavitu.

Produktivita zavitofezu spociva v jeho celkovém konstrukénim reseni. Oto¢nou hlavu Ize ve vertikalni

i horizontalni poloze natacet v rozsahu 0° - 90°, coz umozfiuje rychly pfistup k horizontalnim otvordm bez

nutnosti otaceni obrobku. Rameno zavitofezu je mozné zdvihnout 0 120 mm, takZze mUzeme na jedno

upnuti fezat i zavity v rznych vyskach. Zavitujeme otvory v rozsahu M2 - M14,

Strojni vybaveni:

zavitorez Roscamat MOSQUITO VH 300 (M2-M14)

sloupova vrtacka VS20 (Dmax =20 mm)

sloupova vrtacka VS32 (Dmax =32 mm)

radialni vrtacka VR4 (Dmax = 55 mm)
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MATERIALU

Nabizime volné kapacity v oblasti
triskoveho a tepelného déleni materialu.
PIny i profilovy material rezeme na dvou
pasovych pilach nebo na kotoucové pile

v kolmych rfezech i pod uhlem.

Pasové pily PILOUS maji plynule nastavitelny rozsah feznych uhld (60° vpravo, 45° vlevo) a umoznuiji

efektivni déleni materialu ve svazku.

Zejména pfi déleni materidll vétsich tloustek ¢i rozmérd pouzivdme metodu tepelného fezani kyslikem,
ktera je vhodna pro nelegované popr. nizkolegované oceli. Kromé teoreticky neomezené tloustky rezaného

materialu vynika tato technologie velmi kvalitnim rezem.

Strojni vybaveni:

pasova pila PILOUS ARG 250 (D__ =250 mm)
pasova pila dvousloupova 300x300 Herkules X-CNC
kotoucova pila PKA 35 (D, . =160 mm)

max

souprava pro rezani kyslikem (kyslik-acetylen)

fezani vodnim paprskem
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MIKROUDEROVE
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ZNACENI
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- ') Mikrouderové znaceni je technologie, pfi
které dochazi ke kontaktu mezi znacici kar-
bidovou jehlou a materialem. Jedna se o

metodu trvalého znaceni, viditelného i pod

vrstvou barvy, Ci jinou povrchovou Upravou

jako napf. tryskani nebo zinkovani.

Tato technologie proto nachazi vysoké uplatnéni v automobilovém, hutnim, strojirenském i jiném
pramyslu. Pomoci mikrouderové technologie muzete znacit texty (napf. datum, cas, sériova Cisla vykresu,
VIN koédy, 2D Datamatrix), ale i loga Ci jiné grafické motivy a to jednoradkoveé i viceradkové, na rovnou

i Castec¢né nerovnou plochu. Mikrouderovou technologii Ize znacit kovy do tvrdosti 64HRC, dfevo, plasty

a sklo. Maximalni rozmér znaciciho okna je 100 x 150 mm.

Strojni vybaveni: '
324

mMarking Syste]

mikrouderovy systém BENCHMARK 320 (technologie TELESIS-USA
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KONTROLA
A MERENI

Nase kontrolni stfedisko je kompletné

vybaveno vsemi dostupnymi meridly pro v
meéreni toleranci v nasich podminkach.
Zakladni strojni vybaveni je linearni

vyskomeér LH600, souradnicové meéridlo

3D ApexS. Tyto stroje maji pfesné granitové F
i

desky. S

Nase meéfici rameno FARO Arm Edge 9 s rozsahem 2,7 m je bohaté vybaveno. Disponujeme LCD displejem,

USB rozhranim, tepelnou kompenzaci, softwarem Polyworks Inspector Premium, bezdratovou komunikaci,
pfipravou na scanovani dilct, tvorbou grafickych protokolt a dalsim vybavenim, které nam vyrazné zvysuje
komfort méreni.

Pro méreni tvrdosti pouzivame pristroj Rockwell Superficial R-15D dokaze méfit prevaznou ¢ast stupnic tvrdosti
HRA, HRB, HRC, HRD, HRF, HV, HK, HBW, HR15N, HR30N, HR45N, HR15T, HR30T, HR45T bez nutnosti prevadéni
dle tabulek. Tyto univerzalni zakladni pfistroje jsou doplnény o klasické méridla kalibry valcové, zavitoveé,
dutinomeéry, presné uhelniky, uchylkomeéry a ostatni méridla.

VSechny méfidla jsou pravidelné kalibrovany.

Strojni vybaveni:

linearni vyskomér Mitutoyo -LH600
meéfici rameno FARO Edge 9 - 7-0sé provedeni

CNC souradnicovy meéfici stroj
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QEVEDCENI D IPUSOBILOST
DODAVATELE

WASHINA engineering s.r.o.
Na Kutku 336

768 72 Chvalcov

tel.: 573330 980

email: washina@washina.cz
web:  www.washina.cz

ICO: 27715191

Jednatel spolec¢nosti

Ing. Jifi Vasina

tel.: 573330 980

mobil: 603 510 570

e-mail: washina@washina.cz

Vedouci obchodniho oddéleni
Ing. Michal Srom

tel.: 571892295

tel.: 724382062

email: obchod@washina.cz

OSTRAVA

Sidlo firmy WASHINA, Chvaléov

Vedouci vyroby
Jaromir Navratil

tel.: 573334 278

mobil: 723 344 379

e-mail: vyroba@washina.cz

Vodni paprsek

Jifi Skupnik

tel.: 571892 276

mobil: 603 969 318

e-mail: vodnipaprsek@washina.cz
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